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II chiodo autofilettante per support! gom&osi di scarpe, pneumatic! I 
e. sinu.li, compr ende_iin ; _" corpo che pre sent a una porzione f ilettata * 
bloccabile nel supporto gommoso ed una testa atta a sporgere dal 
supporto quando il chiodo e montato. La porzione f ilettata presenta 
un filetto dotato di un bordo elicoidale libero che si sviluppa ■ 
lungo una superficie sostarizialmente cilindrica e presenta un^ 
nocciolo sostanzialmente conico o tronco conico e presenta un" 
filetto dotato in corrispondenza di un suo principio libero di un 
tagliente, che e orientato secondo 1' inclinazione del filetto e pud 
raggiungere il centro del nocciolo. L'utensile di montaggio di 
chiodi comprende una sede atta ad accogliere a misura la testa o 
corpo del chiodo e una superficie di battuta adiacente ad un 
imbocco della sede, ove l'utensile e atto a permettere 
l awitamento del chiodo nel supporto finche la superficie di 
battuta vaa battuta del supporto o a battuta tra la superficie del 
4Primo e secondo elemento. 
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La presente invenziqne si riferisce ad un 
chiodo autof ilettante per supporti gommosi di 
scarpe, pneumatici e simili e ad un utensile di 
montaggio del suddetto chiodo. g£20Q3A0Q 1 5 .1 

Chiodi del tipo indicato vengono spesso 
utilizzati per garantire una corretta presa di 
scarpe o pneumatici in condizioni di scarsa 
aderenza (ad esempio su neve) o, in altri casi, per 
limitare il consumo delle suole delle scarpe (ad 
esempio in alcune competizioni motociclistiche in 
cui l'equilibrio viene mantenuto con l'ausilio dei 
piedi) . 

Attualmente esistono chiodi di questo tipo che 
comprendono un corpo dotato di una porzione 
filettata destinata ad essere connessa ad un 
supporto in goiratia (costituito ad esempio dalla 
suola delle scarpe oppure da un pneumatico) e, .da 
una parte opposta, una- testa in materiale 
particolarmente duro che 6 destinata a garantire la 
presa delle scarpe o del pneumatico con il suolo o 
a proteggere la suola dall'usura. 
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nocciolo .cilindrico ■ dal quale 
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J-.5i.*l In •••• V "X ' ' •■ w ." 'If •' ' 

:>5*'-;pt-'-,-- . " c.'. ;chib s diy pfesenta tin' Tiocciol< 

: . sporge un filettd .11 cui bordo elicoidale libero e 

:. : ; contenuto sostanzialmente. in una superf icie conica 

convergente verso 1' estremita' libera del filetto 
(per favorire 1' inserimento nella gomma). In 
pratica, cioe, il filetto ed il nocciolo sono 
simili a quelli delle viti autof ilettanti del 
legno. 

Inoltre, 1' estremita libera del filetto 
) (guella che per prima entra nel supporto in gomma 

guando il chiodo viene applicato) presenta in 
alcuni casi un piccolo tagliente orientato ■ 
sostanzialmente in direzione ortogonale ad un asse 
del nocciolo. 

Tale chiodo veniva applicato ai support! in 
gomma mediante un utensile comprendente due sedi in 
comunicazione tra loro, la sede piu interna era 
| atta ad accogliere la testa del chiodo mentre 

guella piu esterna il corpo; durante la messa in 
opera il chiodo veniva inserito sull' utensile con 
la porzione filettata sporgente ed awitato sul 
supporto in modo che, durante l'awitamento il 
chiodo usciva naturalmente dalle sedi e rimaneva 
bloccato nel supporto. 





.particolarmente rilevanti- si sono dimostrati la 
scarsa. pres.a. del chiodo tradizionale sul supporto, 
che richiede la xealizzazione di porzioni filettate 
di dimensioni molto elevate per garantire un buon 
trattenimento del chiodo nel supporto. Per lo 
stesso motivo (la scarsa presa) i chiodi 
tradizionali possono piegarsi, uscire e, a volte, 
stracciare la gomma. 

Cid naturalmente 6 dannoso sia perche vengono 
richiesti spessori del supporto notevoli sia 
perche, anche quando sono disponibili supporti con 
spessori notevoli, 1' inserimento nella gomma di un 
componente estraneo quale il chiodo fino a 
profondit& notevoli causa problemi nella struttura 
complessiva del supporto e possibility di 
danneggiamento della superficie del supporto. 

Anche gli utensili tradizionali presentano 
numerosi inconvenient! che, in molti casi, non 
permettono di applicare i chiodi ad un supporto 
gommoso in modo corretto . 

Infatti, con gli utensili tradizionali era 
necessario calcolare la profondit& della sede 
dell' utensile e l f altezza della testa del chiodo 
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"doy e 1 va auto s ganc i a r s i . 

Inoitre./' a" causa dell' at tri to tra le superfici 
a .-icontatito., .... spesso il chiodo non fuoriesce 
autonomamente dalle sedi in cui 6 alloggiato ma, a 
causa della rotazione, la parte filettata strappa 
o straccia la gomma dal supporto lasciando la 
superficie del supporto danneggiata e il chiodo e 
posizionato in malomodo. 

II compito tecnico che si propone la present e 
invenzione 6, pertanto, quello di realizzare un 
chiodo autof ilettante per support! gommosi di \fc 



scarpe, pneumatici e simili ed un utensile di ^^ki^S^ 
montaggio del suddetto chiodo che consentano di 
eliminare gli inconvenienti tecnici lamentati della 
tecnica nota. 

Nell'ambito di questo compito tecnico uno 
scopo dell ' invenzione 6 quello di reaiizzare un 
chiodo che present! un ottima presa sul supporto in 
gomma anche in presenza di porzioni filettate di 
limitate dimensioni (in senso longitudinale, cio& 
lungo l'asse del nocciolo del chiodo). 

In questo modo il chiodo secondo il trovato 
non esce, non si piega e pud sporgere dal supporto 



necessity. 

Un altro scopo dell' invenzione 6 quello di 
realizzare un chiodo che si . poss.a applicare nel 
supporto in gomma senza. che cio causi problemi alia 
struttura del supporto* o il danneggiamento della 
sua superficie. 

Non ultimo scopo dell f invenzione £ .quello di 
realizzare un utensile di montaggio del, suddetto 
chiodo che permetta di applicare il chiodo in modo 
estremamente affidabile, con rischi di strappamenti 
di porzioni di gomma del supporto molto limitati. 

II compito tecnico, nonchfe quest'i ed altri 
scopi/ secondo la presente invenzione vengono 
raggiunti realizzando un. chiodo autof ilettante per 
supporti gommosi di scarpe, pneumatici e simili ed 
un utensile di montaggio del suddetto chiodo 
secondo le rivendicazioni allegate. 

Ulterior! caratteristiche e . vantaggi 
dell f invenzione risulteranno maggiormente evidenti 
dalla descrizione di una forma di esecuzione 
preferita ma non * esclusiva del chiodo 
autof ilettante per supporti gommosi di scarpe, 
pneumatici e simili e dell f utensile di montaggio 



\0 : ! }eVn^ nei;.disegni. allegati, . in cui: : ^V- ;>;■.•< 1 

la ' figura 1 most'ra una vista in alzato 
f rontale di.. un . chiodo secondo il trovato, inserito 
in un supporto di gomma .quale una suola di una 
Scarpa o un pneumatico; 

• la figura 2 mostra una sezione longitudinale 
• *(di una metci) del chiodo secondo il trovato; 

la figura 3 mostra una vista in esploso di un 
utensile per applicare i chiodi secondo il trovato 
in una prima forma di realizzazione; 

la figura 4 mostra 1' utensile di figura 3 in 
una prima conf igurazione operativa particolarmente 
adatta al montaggio dei chiodi; 

la figura 5 mostra 1' utensile di figura 3 in 
una seconda . posizione operativa, particolarmente 
adatta alio smontaggio dei chiodi; 

la figura 6 mostra una vista parzialmente 
sezionata di un utensile per applicare e smontare i 
chiodi secondo il trovato in una seconda forma di 
realizzazione; 

la figura 7 . mostra una vista parzialmente 
sezionata di un utensile per smontare e applicare i 
chiodi secondo il trovato in una terza forma di 
realizzazione; 





"S^parte. '. del . corpb ' del.,^h^pdp\ in un'.altra fase di . . * ^ 
realizzazione; 

la figura.. 9 mostra una. vista parzialmente 
sezionata di un utensile particolarmente adatto al 
montaggio o smontaggio dei chiodi di figura 8; e 

le figure • 10-12 mostrano altre forme di 
realizzazione del chiodo secondo il trovato. 

Con rif erimento alle figure citate, viene 
mostrato un chiodo autof ilettante per supporti 
gommosi di scarpe, pneumatic! e simili indicate 
complessivamente con il numero di rif erimento 1. 

II. chiodo 1 comprende un corpo 2 che presenta 
una porzione filettata 3 bloccabile nel supporto 
gommoso 4 "(in particolare in figura 1 il chiodo 1 6 
rappresentato bloccato nel supporto 4) ed una testa 

5 atta a sporgere dal supporto 4 quando il chiodo 1 

6 montato. 

Vantaggiosamente, la porzione filettata 3 
presenta un filetto 6 dotato di un bordo elicoid.ale 
libero 7 che si sviluppa lungo una super ficie 
sostanzialmente cilindrica 8, 

Inoltre, la porzione filettata 3 presenta un 
nocciolo 9 sostanzialmente conico o tronco conico, 
con 1'estremitdi convergente 10 disposta verso 
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Ifeln amodohvvantaggioso, ,;inoltre, la- porzione 

'../...*. . * « ...... 

filettata ' < presenta. v*,il .filetto 6 .dotato in 
corrispondenza di un ,suo principio libero 12 di un 

-tagli-ente. • 13, ..che £ - - • orientatooi ■■ i secondo 

1' inclinazione del filetto . e che potrebbe 
raggiungere il centfo del nocciolo. 

In questo modo* il filetto 6 presenta buone 
capacity di penetrazione e di trattenimento 
all'interno del- supporto 4 lungo tutta la propria 
lunghezza. • 

Pref eribilmente, come mostrato nelle allegate 

: \.\ 
figure e, in particolare, in figura 2, un pViSp 

profilo 15 del filetto 6 rivolto verso 1' estremit& s 

convergent e 10 del nbcciolo 9, £ sostanzialmente 

ortogonale ad un asse 16 del riocciolo 9 e un 

secondo profilo 17 del filetto 6 rivolto verso il 

corpo 2 del nocciolo 9 6 sostanzialmente inclinato 

rispetto all' asse 16 del nocciolo 9; 

preferibilmente il secondo profilo 17 6 inclinato 

con angolo ottuso rispetto ad un asse di detto 

nocciolo compreso tra 95 e' 110 gradi in base alia 

mescola della gomma. 

Inoltre, il bordo elicoidale libero 7 presenta 

un» profilo longitudinale sostanzialmente piano 
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avente dimensioni comprese tra 0,4 e 1,6 millimetri 
in base alle dimensioni del chiodo. 

Ad esempio. per una gomma di pneumatici da 
rally che notoriamente £ molto morbida, l'angolo 
tra il secondo profilo 17 e l'asse del nocciolo 6 
prossimo a 95° e il profilo longitudinale del- bordo 
elicoidale libero 7 presenta lunghezze prossime a 
1, 6 millimetri . 

II presente trovato si' riferisce anche ad un 
utensile di montagg.io di chiodi del tipo indicato, 
ove 1' utensile 6 indicato complessivamente con il 
rif erimento 2 0 . 



"in una prima forma di realizzazione 
dell' utensile, rappresentata nelle figure 3, 4, 5, 




all' estremit&) e una superficie di battuta 22, 
adiacente ad un imbocco 23 della sede 21, in modo 
che 1' utensile 20 permetta l'avvitamento del chiodo 
1 nel supporto 4, la superficie di battuta 22 va a 
battuta dello stesso supporto 4 ma indica chiodo 
montato la superficie 24A del primo elemento 24 che 
va a battuta della superficie 25A del secondo 



25 nel quale ..^ scorreyp connesso un elemento 
di manovra^ 26che porta alia propria estremitd. la 
s ede 21. , ^ 

II corpo presenta un primo elemento 24 ed un 
secondo elemento 25 scorrevolmente connessi tra 
loro in contrasto e per . l' azione di mezzi elastici 
27 in modo che il corpo possa assumere una prima 
posizione -estesa (cio& come rappresentato- in figura 
^ -4 1' elemento 24 e 1' elemento- 25 sono distanziati 

longitudinalmente tra** loro),- in cui il primo 
elemento 24 definisce un,a camera allargata 28 
prospiciente alia sede 21 dell' elemento di manovra 

26 atta* ad accogliere a misura- almeno • una parte del 
corpo 2 del chiodo 1, ed una seconda porzione 
contratta (ciod come rappresentato in figura 5 
1' elemento 24 e 1' elemento 25 sono accostati 

^ longitudinalmente tra loro con loro porzioni a 

battuta reciproca) , in cui la sede 21 dell' elemento 
di manovra 2 6 sporge dal primo elemento 24. 

Inoltre, pref eribilmente la sede comprende 
mezzi magnetici 29 quali una calamita. atti a 
trattenere il chiodo 1 nella sede in fase di 
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montaggio e smontaggio . 



" ' * b ^-"'- w ;^^r;\> : - - B -Kj^'e : zinjBld.'t : e > ?• sia , :?:dl'.^;; i a^ ±." • chiodi, ' *Vs^a.v>di>.. 

: ; estriarli ;/,: . in 1 / particolare ' nelle conf igurazioni 
rappresentate in ; '■ ••figura 4 1' utensile 6 
particolarmente- adatto ad applicare i chiodi, . 
mentre in quelle di figura 5 6 particolarmente atto 
. * - ad estrali. „ 

In una seconda forma, di realizzazione . . 
dell' utensile secondo il trovato, rappresentata ad 
esempio nella figura 6, 1' utensile '20 comprende un 
w ..corpo 24 dal quale sporge- la sede 21. 

Anche in questo caso sono previsti *i mezzi 
magnetici costituiti da'lla calamita 29. 

L' utensile 20 secondo il trovato' in questa 
forma di realizzazione 6 adatto al. montaggio. dei 
chiodi 1 ma, naturalmente, anche alia loro 
estrazione. 

In una terza forma di realizzazione 
^ dell f utensile, rappresentata ad esempio in figura 

7, 1' utensile 20 comprende il corpo 24 dal quale 
sporge la sede 21, ove il corpo 24 presenta una 
porzione di estremitS. 31, • prossima a detta sede, 
convergente per favorire la visibility in 
corrispondenza della zona della sede. 

1/ utensile in tale forma di realizzazione 6 
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garantisce una elevata. visibility in corrispondenza 
della zona della sede; naturalmente tale utensile 
pud anche essere usato per il montaggio. 

Inoltre, 1' utensile 20, in tutte le forma di 
realizzazione descritte, presenta un perno 
sfaccettato 32 per la connessione ad un awitatore 
o trapano, che permettono di applicare i chiodi in 
modo molto pratico e veloce; in altri. esempi 
. 1' utensile pud essere utilizzato con impugnature 
manual i. 

In una ulteriore forma di realizzaz 
mostrata in figura 8, il chiodo 1 presenta il co 
2 sfaccettato 3A ellittico 4° tacchettato in 2a e 
la testa 5 presenta sagome arrotondate o rotonde. 
Corrispondentemente l f utensile 20 di montaggio e/o 
smontaggio presenta una sede 21 molto ampia ed atta 
ad accogliere le porzioni sfaccettate del corpo. 
Adiacente alia sede 21 tale utensile porta la 
calamita di trattenimento 29. 

II funzionamento del chiodo autof ilettante per 
supporti gommosi di scarpe, pneumatici e simili e 
dell' utensile di montaggio del suddetto chiodo 
secondo l'invenzione appare evidente da quanto 
descritto ed illustrato e, in particolare, 6 
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■ ■'v." v Con \ rif erimento ail.f utensilev: "2 6** nella prima 
forma di ■ realizzazione, ' il montaggio awiene 
portando 1* utensile nella conf igurazione mostrata 
in figura 4, in modo che esso possa accogliere in 
modo corretto il chiodo 1 . 

Quindi si inserisce il chiodo 1 con la sua 
testa 5 inserita nella sede 21 e con il corpo 2 
inserito almeno parzialmente nella camera allargata 
28 (preferibilmente il corpo 2 6 completamente 
alloggiato nella camera allargata 28) . 

A questo punto § possibile poggiare la 
porzione filettata 3 del chiodo 1 contro la 
superficie del supporto in gomma 4 e, facendo 
pressione, awitarlo nello stesso supporto. 

L' inserimento 6 molto semplice poich6 gi& il 
tagliente 13 presenta inclinazione pari a quella 
del filetto e poich§ il filetto presenta dimensioni 
longitudinal! notevoli (passo) e, inoltre, la 
connessione che si ottiene 6 molto salda grazie 
all'ampia superficie del filetto 6 che si 6 
ottenuta realizzando il bordo libero del filetto 6 
e grazie al suo angolo ottuso lungo la superficie 
cilindrica 8 e realizzando il nocciolo 9 cilindrico 
per aumentare le dimensioni del filetto che possono 



. L' e'strazione/ ,del . chiodo mediante 1' utensile 
delle figure "3^5 avviene portando prevent ivamente 
1' ut ensile ; nella-cpnf igurazione di figura 5; quindi 
si inserisce la testa del chiodo 1 (che sporge dal 
supporto) nella sede 21 e si gira 1' utensile in 
modo da provocare lo svitamento del chiodo. 

Quando 1' utensile 20 viene portato da una 
. conf igurazione ad un f altra, viene bloccato mediante 
^ un grano filettato 30. 

La calamita 29 permette di trattenere il 
chiodo dentro alia sede '21, 28 finch§ esso non & 
stato opportunamente accostato e posizionato 
rispetto al supporto. 

L'utensile nella seconda forma di 
realizzazione viene utilizzato inserendo la testa 5 
del chiodo 1 nella sede 21 dell' utensile 20 e, 
^ quindi, ruotando l'utensile 20 e premendolo contro 

la superficie del supporto per causare 
1' awitamento del chiodo 1 (il chiodo 6 montato 
quando la superficie 22 va in battuta al supporto 
4). 

Tale utensile pu6 essere utilizzato anche per 
svitare, sebbene per tale funzione sia 




forma- di realizzazione. 

.. 1/ utensile nella .terza forma di realizzazione 
e particolafmente adatto per svitare poich6 
permette di avere ottima visibility in 
corrispondenza della zona della sede 21 per 
inserire in modo semplice e veloce al suo interno 
la testa 5 del chiodo 1 che sporge da un supporto; 
naturalmente pud anche essere utilizzato per 
awitare e, quindi, montare i chiodi sul supporto 
in gomma. 

Quando l r utensile & stato inserito sulla testa 
e sufficiente ruotare e causare lo svitamento del 
chiodo . 

Si 6 in pratica constatato come il chiodo 
autof ilettante per support! gommosi di - scarpe, 
pneumatici e simili ed utensile di montaggio del 
suddetto chiodo secondo l'invenzione risultino 
particolarmente vantaggiosi perch§ permettono di 
connettere ad un supporto in gomma chiodi in modo 
molto saldo e senza danneggiare il supporto. 

II chiodo autof ilettante per support! gommosi 
di scarpe, pneumatici e simili ed . utensile di 
montaggio del suddetto chiodo cosi concepiti sono 
suscettibili di numerose modifiche e variant i, 




t 

:: V . Inveritiyo;- ; inoltre;;;'* '- tutti i dettagli \."s6no 

sostituibili da elementi tecnicamente equivalent!. 

• In ' pratica i materiali utilizzati, nonch§ le 
dimension!, potranno essere qualsiasi a secondo 
delle esigenze e dello stato della tecnica. 




^ • ! '\Jl . Chiodo ' : autof ilettante per' : supporti gommosi. 

di scarpe^/V pneumatic!- e. simili, comprendente un 
corpo che - presenta una porzione f ilettata 
bloccabile in detto supporto gommoso ed una testa 
atta a sporgere da detto supporto quando detto 
chiodo 6 montato, caratterizzato dal fat to che 
detta porzione filettata presenta un filetto dotato 
di un bordo elicoidale libero che si sviluppa lungo 
una superficie sostanzialmente cilindrica. 

^ 2. Chiodo autof ilettante per supporti gommosi 

di scarpe, pneumatici e simili, comprendente un 
corpo che presenta una porzione filettata 
bloccabile in detto supporto gommoso ed una testa 
atta a sporgere da detto supporto. quando detto 
chiodo 6. montato, caratterizzato dal fatto che 
detta porzione filettata presenta un nocciolo 
sostanzialmente conico o tronco conico. 

^ 3. Chiodo autof ilettante per supporti gommosi 

di scarpe, pneumatici e simili, comprendente un 
corpo che presenta una porzione filettata 
bloccabile in detto supporto gommoso ed una testa 
atta a sporgere da detto supporto quando detto 
chiodo 6 montato, caratterizzato dal fatto che 
detta porzione filettata presenta un filetto dotato 




. « 'V's 'tag.^ orientato V^r 

' ■ secondo I'jihcl'inazibne di detto filetto. 

. 4. Chiodo "autof ilettante secondo una o pid 
delle rivendi-cazioni precedent i f caratterizzato dal 
fatto che un primo profilo di detto filetto , 
.rivolto verso 1' estferrtitcL convergente del nocciolo, 
6 sostanzialmente ortogonale ad un asse di detto 
nocciolo. 

5. Chiodo autof ilettante secondo una o piii 
^ delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal 

fatto che un secondo profilo di detto filetto, 
rivolto verso detto corpo di detto nocciolo, 6 
sostanzialmente inclinato rispetto ad un asse di 
detto nocciolo. 

6. Chiodo autof ilettante secondo una o pifr 
delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal 
fatto che detto secondo profilo & inclinato con 

^ angolo ottuso rispetto ad un asse di detto 

nocciolo. 

7. Chiodo autof ilettante secondo una o piCi 
delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal 
fatto che detto angolo ottuso 6 compreso tra 95 e 
110 gradi. 

8. Chiodo autof ilettante secondo una o piCi 
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fatto • che detto bordo. Velicoidale:- liberq;.: presenta: ■ 7>^T ... 
prof il*o .longitudinale sostanzialmente. piano.. 

9. Chiodb autof ilettante secohdo una o piti 
delle rivendicazioni precedent!/ caratberizzato dal 
fatto che detto profilo longitudinale 
sostanzialmente piano presenta dimensioni comprese 
tra 0/4 e 1,6 millimetri . 

10. Chiodo autof ilettante secondo una o piti 
delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal ' 
fatto che detto corpo (2) si presenta sfaccettato 
(2a) e detta parte (5) presenta sagoma arrotondata 
o rotonde. 

11. Utensile di montaggio di chiodi del tipo 
comprendente un corpo che presenta. una porzione 
filettata bloccabile in un supporto gommoso ed una 
testa atta a sporgere da detto supporto quando 
detto chiodo 6 montato, caratterizzato dal fatto di 
comprendere: una sede atta ad accogliere a misura 
detta testa di detto chiodo e una superficie di 
battuta adiacente ad un imbocco di detta sede, * 
detto utensile essendo atto a permettere 
1' avvitamento di detto chiodo in detto supporto 
finch§ detta superficie di battuta va a battuta di 
detto supporto . 



. .'. • ,: :v'"' ' . "cSrkt^eiriz'zato 1 " dal : f attb • di* comprendere un corpo 
riel'quale.6 scorrevolmente connesso un elemento di 
manovra • che ' porta alia propria estremitci detta 
sede, detto corpo presentando un primo elemento ed 
un secondo elemento scorrevolmente connessi tra 
loro in contrasto e per l'azione di mezzi elastici 
ed atto ad assumere una prima posizione estesa, in 
cui detto primo elemento definisce una camera 
allargata prospiciente a detta sede di detto 
^ elemento di manovra atta ad accogliere a misura 

almeno una parte di detto corpo di detto chiodo, ed 
una seconda porzione contratta, in cui detta sede 



di detto elemento di manovra sporge da detto pr imo/^ ^lo^SSU % ^ 



elemento. 

13. Utensile secondo le rivendicazione 11 
oppure 12, caratterizzato dal fatto di essere atto 
a permettere 1'awitamento di detto chiodo in detto 
supporto finch6 una superficie (24a) di detto primo 
elemento (24) va a battuta di una superficie (25a) 
di detto secondo elemento (25) . 

14. Utensile secondo la rivendicazione 11, 
caratterizzato dal fatto di comprendere un corpo 
dal quale sporge detta sede. 

15. Utensile secondo una o piu delle 
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4 - ' f4t€6 :; ch&.detta sede 'comtjf ehder.in^zzi <a -3ha a gnetipi atti ' ^ 

a trattenere detto chiodo -i'ri detta sede. 

, 16. • Uteiisile • s.ecohdo la rivendicazioni 11, 
caratterizzato dal "fatto. di comprendere un corpo 
dal quale . sporge detta sede, ove detto corpo 
presenta una porzione di estremit&, prossima a 
detta sede, convergente per favorire la visibility 
in corrispondenza della zona della sede* 

17. Chiodo autofilettante per supporti gommosi 
di scarpe, pneumatici e simili ed utensile di 
montaggio del suddetto chiodo, il tutto come 
sostanzialmente descritto, rappresentato nelle 
allegate tavole di disegni e rivendicato. 
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